光纤熔接机常见问题解析
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1.开启光纤熔接机开关后屏幕无光亮，且打开防风罩后发现电极座上的水平照明不亮。

解决方法：

1〉检查电源插头座是否插好，若不好则重新插好。

2〉检查电源保险丝是否是否断开，若断则更换备用保险丝。

2.光纤能进行正常复位，进行间隙设置时屏幕变暗，没有光纤图象，且屏幕显示停止在“设置间隙”。

解决方法：

检查并确认防风罩是否压到位或簧片是否接触良好。

3.开启光纤熔接机后屏幕下方出现“电池耗尽”且蜂鸣器鸣叫不停。

解决方法：

1〉本现象一般出现在使用电池供电的情况下，只需更换供电电源即可。

2〉检查并确认电源保险丝盒是否拧紧。

4.光纤能进行正常复位，进行间隙设置时光纤出现在屏幕上但停止不动，且屏幕显示停止在“设置间隙”。

解决方法：

1〉按压“复位”键，使系统复位。

2〉打开防风罩，分别打开左、右压板。顺序进行下列检查：

3〉检查是否存在断纤。

4〉检查光纤切割长度是否太短。

5〉检查载纤槽与光纤是否匹配。并进行相应的处理。

5.光纤能进行正常复位，进行间隙设置时光纤持续向后运动，屏幕显示“设置间隙”及“重装光纤”。

解决方法：

可能是光学系统中显微镜的目镜上灰尘沉积过多所致，用棉签棒擦拭水平及垂直两路显微镜的目镜，用眼观察无明显灰尘，即可再试。

6.光纤能进行正常复位，进行间隙设置时开始显示“设置间隙”，一段时间后屏幕显示“重装光纤”。

解决方法：

1〉按压“复位”键，使系统复位。

2〉打开防风罩，分别打开左、右压板。顺序进行下列检查：

3〉检查是否存在断纤。

4〉检查光纤切割长度是否短。

5〉检查载纤槽与光纤是否匹配。并进行相应的处理。

7.自动工作方式下，按压“自动”键后可进行自动设置间隙、进行粗、精校准，但肉眼可在监视屏幕上观察到明显错位时，开始进行接续。

解决方法：

检查待接光纤图像上是否存在缺陷或灰尘，可根据实际情况用沾酒精棉球重擦光纤或重新制做光纤端面。

8.按压“加热”键，加热指示灯闪亮后很快熄灭同时蜂鸣器鸣叫。

解决方法：

1〉光纤熔接机会自动检查加热器插头是否有效插入。如果未插或未插好，请插好后即可。

2〉长时间持续加热是加热器会出现热保护而自动切断加热，可稍等一些时间再进行加热。

9.光纤进行自动校准时，一光纤上下方向运动不停，屏幕显示停止在“校准”。

解决方法：

1〉按压“复位”键使系统复位。

2〉检查Y/Z两方向的光纤端面位置偏差是否小于0.5毫米，如果小于则进行下面操作，否则送交工厂修理。

3〉检查裸纤是否干净，若不干净则处理之。

4〉清洁V型槽内沉积的灰尘。

5〉用手指轻敲小压头，确定小压头是否压实光纤，若未压实则处理之。即可再试。 

10.光纤能进行正常复位，进行间隙设置时开始显示“设置间隙”，一段时间后屏幕显示“左光纤端面不合格”。

解决方法：

1〉肉眼观察屏幕中光纤图象，若左光纤端面质量确实不良，则可重新制作光纤端面后再试。

2〉肉眼观察屏幕中光纤图象，若左光纤端面质量尚可，可能是“端面角度”项的值设的较小之故，若想强行接续时，可将“端面角度”项的值设大既可。

3〉若幕显示“左光纤端面不合格”时屏幕变暗，且显示字符为白色。

4〉检查确认光纤熔接机的防风罩是否有效按下，否则处理之。

5〉打开防风罩，检查防风罩上顶灯的两接触簧片是否变形，若有变形则处理之。

11.光纤能进行正常复位，进行自动接续时放电时间过长。

解决方法：

进入放电参数菜单，检查是否进行有效放电参数设置，此现象是由于没对放电参数进行有效设置所致。

12.进行放电实验时，光纤间隙的位置越来越偏向屏幕的一边。

解决方法：

这是由于光纤熔接机进行放电实验时，同时进行电流及电弧位置的调整。当电极表面沉积的附着物使电弧在电极表面不对称时，会造成电弧位置的偏移。如果不是过份偏向一边，可不以理会。如果使用者认为需要处理，可采用以办法处理：

1〉进入维护菜单，进行数次“清洁电极”操作。

2〉在不损坏电极尖的前提下，用单面刮胡刀片顺电极头部方向轻轻刮拭，然后进行数次“清洁电极”操作。

13.进行放电接续时，使用工厂设置的(1~5)放电程序均不可用，整体偏大或偏小。

解决方法：

这是由于电极老化，光纤与电弧相对位置发生变化或操作环境发生了较大变化所致。分别处理如下：

1〉电极老化的情况。检查电极尖部是否有损伤，若无则进行“清洁电极”操作。若电极尖部有损伤则参见<维护及修理>，进行更换电极。

2〉光纤与电弧相对位置发生变化的情况。进入“维护方式”菜单，按压“电弧位置”，打开防风罩可以观察光纤与电弧相对位置，若光纤不在电中部则可进行数次“清洁电极”操作，再观察光纤与电弧相对位置是否变化。若不变则为稳定位置。

3〉操作环境发生了很大变化。处理过程如下：

1>进行放电实验，直到连续三到五次“放电电流适中”。

2>进入放电参数菜单，检查放电电流值。

3>整体平移电流(预熔电流、熔接电流、修复电流)，使“熔接电流”值为“138(0.1mA)”。

4>按压“参数”键，返回一级菜单状态。

5>取3>中电流平移量，反方向修改“电流偏差”项的值。

6>确认无误后可按压“确认”键存储。

7>按压“参数”键退出菜单状态，即可。

14.进行多模光纤接续时，放电过程中总是有气泡出现。

解决方法：

这主要是由于多模光纤的纤芯折射率较大所致，具体处理过程如下：

1〉以工厂设置多模放电程序为模板(既将“放电程序”项的值设定为小于“5”，并确认。

2〉进行放电实验，直到出现三次“放电电流适中”。

3〉进行多模光纤接续，若仍然出现气泡则进行放电参数的修改，修改的过程如下：

1>进入放电参数菜单。

2>将“预熔时间”值以0.1s步距进行试探增加。

3>接续光纤，若仍起气泡则继续增加“预熔时间”值，直到接续时不起泡为止(前提是光纤端面质量符合要求)。

4>若接续过程不起泡而光纤变细则需减小“预熔电流”。

